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Model X4 Foérord

Forord

Vi tackar for att vi fatt Ert fortroende att leverera en kedjeslipautomat typ
ANAB X4 till Ert foretag.

Malséttningen med instruktionsboken é&r att ge nddvandiga baskunskaper om
maskinens funktion och uppbyggnad.

Aven for Dig som har tidigare vana vid slipmaskiner, finns i boken en hel del
Du bor kénna till.

Du bér ldsa igenom boken innan maskinen tas i drift, darfor att rétt sktsel och
handhavande &r forutsittningar for att kedjeslipautomaten ska ge sitt basta
avseende funktion och ekonomi.

Vid en eventuella fragor, kontakta var kundtjanst eller vind dig till var
sdljombud, som gérna vill hjélpa dig.

Vid forfragan eller reservdelsbestéllning bor maskins typ, maskinens nummer
och tillverkningsér anges.

Tillverkningsar:

Maskintyp:

Maskinnummer:

Leveransdatum:

Kontrollerat av:

Installationsdatum:

Signatur:

Anm:

Tillverkare: ANAB
Asbacksviigen 6
SE-836 71 As
SWEDEN

Tel: +46 (0) 63102058

E-mail: info@anab.nu
www.anab.nu

Vi forbehaller oss rétten att utan foregdende meddelande éndra de tekniska
specifikationerna.

Bilder kan skilja sig fran verkligheten beroende pa maskinmodell.
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Allméant Model X4

Allmant

ANAB kedjeslipautomat X4 dr en automatisk slipmaskin for sag- och
maskinkedjor. Arbetssitt och instillningsmdjligheter gor att praktiskt taget att
samtliga kedjetyper kan slipas.

Automatisk avkinning av skértdndernas ldge gor att slipskivan alltid stér i ratt
position. Maskinen arbetar el-pneumatiskt och funktionerna styrs av en
programmerbar styrenhet.

All el-utrustning &r skyddat placerad i maskinens underdel. Konstruktionen &r
dimensionerad for ldngvarig och nistan underhallsfri drift, enbart enklare
insatser kravs.

Vid service av maskinen skall endast utbildad servicepersonal anlitas.

Foljande instéllningar bor goras innan slipningen:
e Drivlénkstjocklek

* Tanddelning

e Slipdjupet / Ryttarh6jd

*  Avverkning och tandldngd

e Tryckluft

*  Antal skértdnder

e Instéllning av slipvinkel a.

Kedjetyp Slipskiva
404" 3 mm Slipskiva med mindre diam.
404" Stihl Rmhs 5,5 mm Slipskiva
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Model X4 Sakerhetsforeskrifter

Sakerhetsforeskrifter

*  Vid allt arbete pa eller vid maskinen i drift (t.ex. vid profilering av
slipskiva) ska skyddsklader, handskar och heltidckande ansiktsvisir
anvindas!

* I ndromradet kring arbetande maskin ska horselskydd anvindas!
* Anvénd alltid original-ANAB godkénd slipskiva!

»  Kontrollera alltid att kedjorna ar oskadade fore slipning (exempelvis
skadade tinder eller nitar)!

* Kedjor som &r krokiga skall kasseras eller riktas fore slipning!
» Trasiga kedjor (skértdnder) ska lagas fore slipning!

*  Hart stensdgade kedjor bor alltid kasseras!

»  Sting dorren fore slipning!

*  Kolla alltid fore drift att tryckluftsmanometern visar godkéant vérde! Vid
for hogt tryck foreligger explosionsrisk.

* Kolla alltid att inga skador finns pé el-anslutningen innan maskinen
startas!

*  El-anslutning ska vara skyddsjordad och utford av fackman!
*  Vid elfel skall alltid fackman tillkallas!
* Vid fel pa 6vriga maskindelar: Kontakta er servicetekniker eller ANAB!

» Tillse alltid att obehdriga personer inte uppehéller sig i maskinens nérhet
under drift!

*  Om nagon varningsskylt saknas eller har skadats sa att tydbarheten
forsdmrats, ska den snarast erséttas med ny!
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Teknisk Data Model X4

Teknisk Data

Drivsystem: El/pneumatiskt.

Styrsystem: PLC -baserat, helautomatiskt alt. manuellt steg for steg.
Avkinnare for skédrtand, ger alltid rétt slipriktning.

Drivlink tjocklek: Steglds instillning 1,3 — 3,0 mm.
Kedjetyper: Standardkedjor

Slipskivor: Specialprofil.

Elektromotor: 1,1 kW frekvensomriktare.
Motorvarvtal: Steglds med frekvensomriktare.

Display: 7"

Tryckluft
Tryck: ca. 6 Bar.
Luftbehov: min. 10 L/min.

—OBS

Luften ska vara vattenavskild efter huvudkompressor

Anslutning: R 1/4"

Min. slangdimension: 10 mm invéndigt.
Enhet som innehaller tryckreducerare och avstdngningsventil ingar.
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Model X4 Utrymmeskrav for maskinen

Utrymmeskrav for maskinen
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Bild 1. Utrymmeskrav for maskin
Avstandet mellan vigg och maskin bor vara minst 60 cm.
Avstéandet till vidgg bor vara minst 40 cm.
Maskinens hojd ca. 208 cm

Runt maskinen bor det vara s mycket plats, att arbetet vid maskinen inte
forsvaras.

Aven tillgéngen till dorrar, luckor och skyddsplatar vid servicearbeten méste
vara sékerstilld.
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Oversikt Model X4

Oversikt

1 Sliptorn 3  Klamning
2 Slipskiva 4  Manoéverpanel

Bild 2. Oversikt maskin
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Model X4

Oversikt

Slipdel

1
2
3
4

Slipskiva
Klamstycke

Matare
Spaltinstallningsvred

5 Svardplatar
6 Instalining drividnkstjocklek
7 Lasvred kedjehallare

Bild 3. Slipdel
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Oversikt Model X4

Manoverdel

A WON -

Touchdisplay 5 Nodstopp
Installning fér avverkningsméngd 6  Huvudbrytare
Instalining slipdjup 8 7  Lufttrycksmatare

Installining av nedmatningshas-
tighet sliphuvud

Bild 4. Mandoverdel
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Model X4 Oversikt

1 Instélining avverkningsmangd 3 Lyftinstallning matarenhet
2 Installning slipdjup

Bild 5. Manédverdel sida
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Maskinanvandning Model X4

Maskinanvandning

Fore slipning

I princip &r det mojligt att slipa stela, djupsariga eller pa annat sitt defekta
kedjor, men pé grund av sdkerhetsskal ér detta inte lampligt.

Avsyna kedjorna noggrant for slipningen, speciellt med tanke pa
sprickbildning kring nitarna. Kontrollera alltid att kedjorna &r oskadade fore
slipning (exempelvis skadade ténder eller nitar)!

Tvitta kedjorna och smorj dem innan slipning for basta resultat. Kassera daliga
kedjor.

Foljande instéllningar bor goras innan slipningen:
*  Drivlankstjocklek

»  Slipdjupet / Ryttarh6jd

*  Avverkning och tandlédngd

e Tryckluft

e Antal skdrtdnder

Vanliga fel pa kedjor da dessa bor kasseras:

»  Stela kedjor, déligt smorda, som skurit i nitarna.
*  Djupa stensar som kraver stor nedslipning.

* Bojda tander eller lankar.

»  Utmattningsskador, sprickbildning kring nitarna.

*  Nedslipade tinder (skdrtandens ldngd bor ej vara mindre dn 5-6 mm pa
maskin- kedjor).

*  Ojamn filning, markant olika tandlangder.

*  Torrkorda kedjor, glappande nitar.

* Kedjor som &r krokiga skall kasseras eller riktas fore slipning!
* Trasiga kedjor (skértdnder) ska lagas fore slipning!

»  Hart stensdgade kedjor bor alltid kasseras!

Arbetssatt

Vid frammatning av kedjan kdnner maskinen av varje sagtand och upptécker
darvid om det &r inre eller yttre skértand som ér i slipposition. Dérefter svings
slipskivan och sénks ner for slipning.
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Model X4 Maskinanvandning

Tryckluft:

Tryckluften bor vara avstingd med ventilen (Se Bild 6 Pos 2 Luftavstingning)
ndr maskinen inte anvands.

Oppna luftventilen ldngsamt.

Stall in lufttrycket med vred (Se Bild 6 Pos 1 Vred tryckreducerare) till 6 bar
pa manometern.

1 Vred tryckreducerare 2 Luftavstangning

Bild 6. Manometer
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Maskinanvandning Model X4

Drivlankstjocklek
1 Lossa lasvred (Se Bild 7 Pos 4 Lasvred kedjehdllare) pé undersidan av
kedjehallaren.

2 Still in ratt virde med hjélp av instéllningsratten (Se Bild 7 Pos 3
Instdllning drividnkstjocklek).

3 Oka eller minska avstdndet mellan svirdplatarna med
spaltinstédllningsrattarna (Se Bild 7 Pos 1 Spaltinstdllningsratt) sé att
kedjan loper latt vid frammatningen.

4  Las instillningen med lasvred (Se Bild 7 Pos 4 Ldsvred kedjehdllare) pa
undersidan av kedjehallaren.

1  Spaltinstallningsratt 3 Instalining drivlankstjocklek
2 Svardplatar 4  Lasvred kedjehallare

Bild 7. Kedjehdllare Lasvred
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Model X4 Maskinanvandning

1 Instéllining driviankstjocklek

Bild 8. Instillning - drividnkstjocklek

1  Spaltinstallningsratt

Bild 9. Spaltinstdllning
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Maskinanvandning Model X4

Matningsinstallning

14

Instéllningarna behdver normalt endast dndras vid byte av kedjetyp.

Strom och tryckluft dr tillslagna och rétt slipskiva &r monterad. (Se Tabell sida
2)
1 Placera kedjan i kedjehallarens spér och hing eventuellt pa kedjevikten.

2 Flytta kedjans skértand under matarenhetens avkianningsfingrar. Du kan
trycka ner matarenheten for att kontrollera att rétt avkanningsfinger
paverkas. (Se Bild 10 och Bild 11)

3 Géatill kedjeinstéllningssidan. Tryck pa knappen for frammatning av tand
pa displayen (Se Bild 23 sida 23) och vrid samtidigt pa ratten for
instéllning av lyftcylinder (Se Bild 5 Pos 3 Lyftinstdillning matarenhet sida
9)

Bild 10. Matarenhet
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Model X4 Maskinanvandning

Bild 11. Justering avstand

Slipdjupsinstallning

Anm

Instéllning som normalt gors efter gjord Matningsinstéllning.

1 Efter gjord matningsinstéllning (Se avsnitt Matningsinstdllning sida 14)
s& behover kontroll av korrekt slipdjup ske.

2 Padisplayens kedjeinstéllningssida, tryck pa knapp med pil ned (Se Bild
23 sida 23) och vrid dérefter ratten for instéllning av slipdjup (Se Bild 5
sida 9

3 Testa din instidllning genom att anvénda funktionsknapp pa
kedjeinstéllning (Se Bild 23 sida 23) genom att halla in knappen pa hoger
sida av displayen sa kommer maskinen att starta slipmotorn och sianka
slipaggregatet sé lange knappen ar intryckt.
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Huvudskarm Model X4
Huvudskarm
Huvudskarm touchdisplay
Startsida
1 2 3
I
I[IANAB
I /
4
5

1 Maskinmodell 4  Maskininstallning
2 Kontaktsida 5 Sprakinstallining
3 Slipning 6 Larmsida

Bild 12. Huvudskdrm touchdisplay
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Model X4 Huvudskarm

Kontaktsida

[INIANAB
X4

Anab Kedjeslip
Maskin model: X5

Kontakt info
+46 63 10 20 58
info@anab.nu

www.anab.nu

L

Bild 13. Kontaktinformation

Om frégor om maskinen uppstar sé finns all kontaktinfo under kontaktsidan.

Slipningssida

1 2
IANAB - -/ /i
l/ I/
. 0/5
1

— 4
8 00:00
—
7 6 5
Start Stopp
2 Antal tander Paus

3 Triangel for larm( bara om larm
finns)

Foregaende sida

@ N O O

Hem
4 Slipinstallningar

Bild 14. Sida for slipning

Utgava 1, 2022
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Huvudskarm Model X4

Anm

Pausknappen gor uppehall i nuvarande program. Stopp stannar hela
programmet. Vid stopp maste programmet ater stéllas in.

Instalining antal tander

1 Tryck pa knapp Antal ténder (Se Bild 14 Pos 2 Antal tinder), dd kommer
du till undermenyn for att stilla in antalet tdnder.

2 Mata in antalet tdnder for den kedja som ska slipas.

Bild 15. Instdllning Antal tinder

3 Bekrifta val med Enter (J).

Slipinstéllningar
1 Gatill sidan Slipning och tryck sedan pé instdllningsknapp enligt.

IIANAB
X4
> 0/5
11
“ 00:00 ‘@.
)

Bild 16. Instdllningsknapp

18 Utgava 1, 2022



Model X4 Huvudskarm

Genom att trycka pa respektive funktion byts bild for att utfora instillning.

1 2

INANAB - |

I
e B

lﬁ_ s ——_3

= > RN /s

Kedje-
instéllning
|

6 5 4
1 Urslipningstid 4 Kedjeinstallning
2 Motorhastighet 5 Startsida

3 Vattenpumpindikator Av/Pa 6 Foregaende sida

Bild 17. Slipinstdllning kedja

Vattenpumpindikator

INIANAB | INANAB |

e B

el 354 IR

Kedje-
installning

S

Kedje-
instéllning

1 Vattenpump PA 2 Vattenpump AV
Bild 18. Vattenpump Pd/Av
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Huvudskarm Model X4

Installning urslipningstid

[IIIANAB

Bild 19. Urslipningstid instdllning

1 Tryck pa instdllning for urslipningstid.
2 Mata in vérdet for vald parameter.
3 Bekrifta val med Enter (J).

Anm
Tid for urslipning anger hur lange slipskivan &r i bottenldge mot
kedjan.
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Model X4 Huvudskarm

Motorhastighet

lIANAB

Bild 20. Inmatning - motorhastighet

1 Tryck pa instéllning for motorhastighet.
2 Mata in virdet for vald parameter.
3 Bekrifta val med Enter (J).

Anm
Slipskivans hastighet Max hastighet 45 m/s. 60m/s for Aluminium.
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Huvudskarm Model X4

Kedjeinstallning

22

Forklaring - matarenhet

Delar av matarenhet:

* Lyftcylinder - matarenhetens rorelse upp/ned

*  Matarcylinder - matarnehetens rorelse framat/bakat

»  Tandluckscylinder - haller det bakre stoppléget for matarenheten.
Tandlucka 4r den skarv som uppstar pé vissa kedjor

Kedjeinstallning - steg

IANAB

Bild 21. Kedjeinstdillning steg 1

*  Programmet bdrjar med att lyftcylindern (inre ldge) gér ner, vilket
positionerar matarenheten med sina avkanningsfingrar pa kedjan for att
kénna av yttre/inre tand.

*  Vrideylindern (bestdms av avkénningsfingrarna) positionerar slipaggregat
i rétt 1age och startar motorns rotation (bestdms av avkénningsfingrarna) i
ratt riktning.

*  Matarenheten (yttre lage) matar fram kedjan till slipposition.

Utgava 1, 2022



Model X4 Huvudskarm

IHIANAB

Bild 22. Kedjeinstdillning steg 2

*  Klamcylinder (yttre lage) aktiverar och haller fast kedjan.
*  Lyfteylinder (yttre ldge) gar upp och matarenheten (inre ldge) gér tillbaka.

IIIANAB

Bild 23. Kedjeinstdillning steg 3

*  Transportcylindern (inre ldge) borjar sdnka slipaggregat for slipning, och
sen borjar slipcylindern (inre lage) att slipa kedjan, och stannar i det nedre
laget efter angiven urslipningstid.
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Huvudskarm Model X4

»  Nir slipcylindern (yttre ldge) gar tillbaka upp och passerar den dvre
lagesgivaren atergér transportcylindern (yttre ldage).

* Lyftcylindern (inre lage) sdnker matarenheten tillbaka ner pa kedjan for att
kénna av hoger/vanster och tandluckscylindern (inre lage) aktiverar for att
lata matarcylindern (absoluta inre lige) g tillbaka ytterligare, sen s&
sanker lyftcylindern (inre 14ge) ner matarenheten igen for att kénna av
hdger/vinster.

— OBS

Om matarenheten ej finner nagon tand hojer lyftcylindern mata-
renheten ater till sitt yttre lage

lIANAB

Bild 24. Kedjeinstdillning steg 4

»  Klamcylinder (inre ldge) Gppnar sig.
*  Matarenheten (yttre lage) matar fram ny tand till slipposition.

*  Tandluckscylinder (yttre 1dge) atergar till ursprungsldage om den har
anvints i vintan pa ny tandlucka.

*  Vrideylinder (bestdms av avkanningsfingrar) stiller om slipaggregat efter
utslag av mikrobrytare hdger/vinster och motorns rotation (bestims av
avkénningsfingrar) dndras efter behov.

*  Proceduren tergér till steg 2, (se 22 Kedjeinstdllning steg 2 sida 23).
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Model X4 Huvudskarm

Maskininstallningar

IlIANAB

1 Driftdata 3  Slipskiveinstallningar
2 Cylinder manuell kérning

Bild 25. Maskininstdllningar
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Huvudskarm Model X4

Slipskiveinstallning
1 Tryck pa Maskininstéllningar - Slipskiveinstillningar

INIANAB - | |

Dliamefter mm
slipskiva

Typ av Slipskiva —————————gumm—

1 Rakneverk slipskiva 4 Rotationslas
2 Aterstallning 5 Val for typ av slipskiva
3 Instalining diameter slipskiva

Bild 26. Slipskiveinstdllningar

Rotationsriktning

PA= Rotationsriktningen av slipskivan vixlar.
AV= Rotationsriktningen passar for profileringen.
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Model X4 Huvudskarm

Cylinder manuell kérning

[IIANAB

Tandlucka

Ay

Bild 27. Instdllning for manuell kérning

Anm

R6d och Gron slider visar om sensorn dr aktiv/fungerande. Om slider
visar rott i bada fallen &r troligen sensor ur funktion eller
felpositionerad.
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Huvudskarm Model X4

Driftdata

(IIANAB

Tatalrakneverk:

Bild 28. Total drifitid

Sprakinstallning

[IIANAB

) Deutsch

Bild 29. Sprakval

Anm

Tryck tva ganger pa onskat sprak for att bekréfta val.
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Model X4 Huvudskarm

Larmsida

Larm slipning

IIIANAB A

Aktiva Ia_r_m maste kvitteras!

Gatill larmlogg

Bild 30. Larm slipning

INIANAB /. ~= A

BESKRIVNING

Tandlucka: Farsta rorelse var en tandlucka

1 Instéllningar 3 Foregdende sida
2 Huvudsida - Hem 4  Larmkvittens

Bild 31. Menyknappar touchdisplay
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Huvudskarm Model X4

IANAB

ANTAL BES

< <« IIINNEEEEEE > >

Bild 32. Larmsida utan larm

Har listas larm som behover kvitteras.

NIANAB A

A
ry
A
v
v

Bild 33. Exempel pd larm
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Model X4 Huvudskarm

[IIIANAB

Tandlucka:

<{ « NN > »>

Bild 34. Kvitterat larm

IANAB A

ANTAL

1 Tandlucka: ar en tandiucka

Bild 35. Larmsida

Larm aterstills med kvittensknapp pa huvudsidan.
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Underhall Model X4

Underhall

Maskinen &r byggd for 1angvarig och sdker drift utan speciella serviceinsatser,
men vissa punkter bor ur ett forebyggande syfte dnda kontrolleras regelbundet.

Sakerhet

Vid allt underhéllsarbete skall maskinens matningsspénning och tryckluft
alltid stiingas av for att undvika onddiga olycksrisker. Vid fels6kning etc. skall
atgdrder vidtas for att forhindra oavsiktliga paslag av maskinen.

Dagligen

1 Avkanningsfinger

32

Rengor avkénningsfingrarna Bild 36 pa matningsenheten
Rengor kedjehallaren, “svérdet” for att forebygga dalig klamverkan.
Anvind en trasa eller en liten borste for rengoring.

Undvik renblasning med tryckluft da slippartiklar kan spridas in i
maskinen.

7 o N

Bild 36. Avkdnningsfinger pa matningsenhet
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Model X4 Underhall

Justering av lufttrycket

1 Hojning av trycket: Lyft tryckreducerarens plastképa och vrid medurs tills
manometern visar rétt tryck. (Se Bild 37)

2 Sénkning av trycket: Vrid moturs och sénk lite under 6nskat tryck, hoj
dérefter till onskat tryck.

1 Vred for lufttryck 2 Luftavstangare
Bild 37. Manometer

Anm

Rekommenderat arbetstryck ér ca 6 bar.
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Underhall Model X4

Vid behov kontrollera/rengor tryckluft

*  Tom vattenavskiljaren pa tryckreduceringsventilen. (Lossas genom att
glaskoppen vrids medurs)

*  Rengor filtret. (Monterad i vattenavskiljaren)
e Tvitta filtret med bensin eller dylikt.

¢ Blas sedan rent inifran och utat och lat det torka.

—OBS

Glaskoppen (behallaren) rengéres med diskmedel eller vanliga
rengoringsmedel for hushallsbruk i varmt vatten. Losningsmedel
som aceton, bensen eller vissa alkoholer kan I6sa upp plasten.
Fraga ANAB vid tveksamheter.

1 Filter i glaskopp

Bild 38. Glaskopp med filter

Rengoring maskin

1 Rengor anliggningen mellan avkénningsfingrarna och mikrobrytarna.
Anvind rengdringsspray (CRC Brikleen rekommenderas) och blas
forsiktigt rent med tryckluft. (Se Bild 39)

2 Rengor hela maskinen.
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Model X4 Underhall

3 Kontrollera el-anslutningar. Kontrollera Remspdnning sida 38, motor och
slipskivan.

4  Rengor filter se Bild 40 sida 36

1 Mikrobrytare

Bild 39. Mikrobrytare pa avkinningsfinger
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1  Filter for kylvatten

Bild 40. Metallfilter

36 Utgava 1, 2022



Model X4 Underhall

Byte av slipskiva

1

Bryt maskinens matningsspanning och forvissa dig om att den inte
oavsiktligt kan slas pa.

2 Lossa skruvarna for skyddet och avlagsna det.

3 Hall stadigt i slipskivan med ena handen och lossa centrumbulten (vanlig
hogerginga) med en 13 mm nyckel. (Se Bild 41)

4 Byt ut skivan, héll emot med handen och dra fast bulten med minst 40 Nm
atdragningsmoment.

5 Atermontera skyddet.

Bild 41. Byte av slipskiva
Anm

For bésta slipresultat, anviind endast ANAB originalslipskivor.
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Underhall Model X4

Remspanning

1 Bryt maskinens matningsspinning och forvissa dig om att den inte
oavsiktlig kan slas pa.

2 Tabort kapan vid motorn.

3 Laétta pa de fyra insexskruvar som héller motorn.

4  Strack, med hjilp av en skruvmejsel eller dylikt under motorn, remmen.
(Se Bild 42)

—OBS
Strack inte for hart. Remmen skall kunna tryckas in ca. 10 mm pa
mitten.

5 Dra fast skruvarna till motorn igen.
6 Montera skyddsképan igen.

Bild 42. Remspdnning

—OBS

Remspanningen bor kontrolleras och eventuell justeras efter ca
20 arbetstimmar.
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Model X4 Underhall

Utbyte av drivremmen

1 Bryt maskinens matningsspanning och forvissa dig om att den inte
oavsiktlig kan slas pa.

2 Demontera kaporna for motor och sliphuvud. Lasvredet lossas med en
insexnyckel.

3 Lossa pa insexskruvarna som héller motorn och skruva ned stéllskruven
under motorn.

Byt rem. Anvénd helst originalrem fran ANAB.

Spéann remmen (se avsnitt “ Remspdnning’). Montera képor, lasvred och
skruvar.
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Detaljbilder Model X4

Detaljbilder

Matningsenhetens linjarstyrning

1 Lysdiod 2 Frammatningssensor
FeederOut

Bild 43. Linjdrstyrning
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Model X4 Detaljbilder

Lyftcylinder for slipskiva

\ )R]
1 Granslagessensor, Torn nere 3 Granslagessensor, Torn uppe

2 Lysdiod
Bild 44. Lyftcylinder
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Detaljbilder Model X4

Vridcylinder

1 Vridcylinder inre sensor 2 Vridcylinder yttre sensor

Bild 45. Vridcylinder

Anslutningar

1 Matningsspanning 2 Tryckluftsanslutning
Bild 46. Anslutningar
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Model X4 Felsékning

Felsokning

Problemlosning

Maskinen startar inte

Sla av maskinen med huvudbrytaren (Bild 6 sida 8) och sla pa igen.
(Elektroniken nollstills)

Utlést motorskydd
Sok efter felet och aterstéll motorskyddet.

Ingen eller bada avkanningsfingrar upplyft
* Kedjefel eller mekaniskt fel som slitet svird. For litet spel mellan fingarna
*  Kontrollera d&ven mikrobrytarna vid avkédnningsfingrarna.

Alarm fran frekvensomriktaren
+  Ar den ritta slipskivan pa Instillningssidan markerad?

¢ Sl& av matningsspdnningen for maskinen med huvudbrytaren (Bild 6 sida
8) och efter nagra sekunder pa igen. (Frekvensomriktaren nollstélls igen)
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