”“ANAB

Sagekettenscharfautomat
Modell X5

Handbuch







Inhalt

Ao 1T o S 1
AllIgEMEINES ....cooeeeeeeeeeeee e 2
Sicherheitsvorschriften ... 3
Technische Daten ... 4
Druckluft ... 4
Platzbedarf der Maschine .......cccccceiiiiiicccccccceecceere e, 5
UDEISICRL ..ottt s e sae e eae e snenenens 6
SchIeifSAUIE ......ueiiiiiiiiiiiie e 7
Schleifteil ..o 8
Bedienteil ......ccooooiiiiiii e 9
Maschinenbetrieb ... 1
Vor dem Scharfen .........cccccccoiiiiiiiiiiiiieee e, 11
ArbeitSWEISE .....ccooooiiiiiii 12
Druckluft: ... 12
TreibgliedStarke ... 13
Einstellung der Zahnteilung ..o 15
Vorschubeinstellung ..o 16
Einstellung der Schleiftiefe ...........ccccooeiiiiiiiiennn, 17
Einstellung des Scharfwinkels a ..., 18
Hauptbildschirm ..., 19
Hauptbildschirm Touchscreen ..........ccccccvvcieieieenenennn. 19
Startseite ..., 19
Kontaktseite ......ccooooeiiiiiiii 19
Schleifseite ... 20
Schleifeinstellungen ..., 21
Ketteneinstellung .........cccceeeieiiiiieeee, 25
Maschineneinstellungen ..........ccccoovviiiiiiiieeeee, 28
Spracheinstellung ... 31
AlarmMSEItE ..o 32

Alarm Schleifen ... 32



Wartung ... s 35

SICherh@it ..o 35
TAGICH o 35
Einstellung des Luftdrucks ............cccoii, 36
Druckluft bei Bedarf prifen/reinigen ............cccccceeeennee. 37
Reinigung der Maschine ...........ccccciiiiiiies 38
Wechsel der Schleifscheibe ..........cccccceiiiiiiiiiinn. 40
RIiemMeNnsSpannuUNg ......cccceeieiiiiiieieiiieeeeeeee e 41
Wechsel des Antriebsriemens ............ccccoiiiiiiiienn. 42
Detailbilder ... e 43
Linearantrieb der Vorschubeinheit ..................cccooiis 43
Hubzylinder fir Schleifscheibe ...........cccccooccciii, 44
Drehzylinder ... 45
Hohenverstellbarer Kettentisch ...........cccccoiiiiiinne 45
Kettenhalter fur lange Ketten ..........ccoccovieiniiinnnne 46
ANSCHIUSSE ...ttt e e e 47
Skala SAulenneigung .......ccccceeeeeeiiiiiiiieee e 47
Fehlersuche ..., 48
Problembehebung ..........ccccoiiiii 48
Maschine startet nicht ... 48
Motorschutz ausgeldst ... 48
Kein oder beide Fuhlerfinger angehoben ................ 48

Alarm des Frequenzumrichters ...............ccccoins 48



Model X5 Vorwort

Vorwort

Vielen Dank, dass Sie sich fiir einen Sdgekettenschédrfautomaten vom Typ
ANAB X5 entschieden haben.

Dieses Handbuch soll Thnen das nétige Grundwissen iiber die Funktion und
den Aufbau der Maschine vermitteln.

Auch wenn Sie bereits mit Schleifmaschinen gearbeitet haben, finden Sie in
diesem Handbuch viele wertvolle Informationen.

Bitte lesen Sie dieses Handbuch vor Inbetriebnahme der Maschine sorgfiltig
durch, denn die richtige Pflege und Handhabung sind eine Voraussetzung fiir
die bestmogliche Funktion und Wirtschaftlichkeit des
Sagekettenschéirfautomaten.

Bei Fragen wenden Sie sich bitte an unseren Kundenservice oder an Thren
Handler, der Thnen gerne weiterhilft.

Geben Sie bei Anfragen oder Ersatzteilbestellungen bitte immer den
Maschinentyp, die Maschinennummer und das Baujahr an.

Baujahr:

Maschinentyp:

Maschinennummer:

Lieferdatum:

Kontrolliert von:

Installationsdatum:

Unterschrift:

Anm.:

Hersteller: ANAB
Asbacksvigen 6
SE-836 71 As
SCHWEDEN

Tel.: +46 (0) 63102058

E-Mail: info@anab.nu
www.anab.nu

Wir behalten uns das Recht vor, die technischen Spezifikationen ohne
vorherige Ankiindigung zu é@ndern.

Abbildungen kénnen je nach Maschinenmodell von der Realitét abweichen.
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Allgemeines Model X5

Allgemeines

Der ANAB Sigekettenschérfautomat X5 ist eine automatische
Schleifmaschine fiir Sdge- und Maschinenketten. Die Arbeitsweise und die
Einstellungsmoglichkeiten erlauben das Schérfen praktisch aller Kettentypen.

Durch die automatische Erkennung der Schneidzidhne steht die Schleifscheibe
immer in der richtigen Stellung. Die Maschine arbeitet elektro-pneumatisch
und wird mit einer programmierbaren Steuereinheit gesteuert.

Die gesamte elektrische Ausriistung ist geschiitzt im unteren Teil der Maschine
untergebracht. Die Konstruktion ist auf einen langen und nahezu
wartungsfreien Betrieb ausgelegt, es sind lediglich einfachere Mafinahmen
erforderlich.

Die Wartung der Maschine darf nur von geschultem Servicepersonal
durchgefiihrt werden.

Vor dem Schirfen sollten folgende Einstellungen vorgenommen werden:
*  Treibgliedstirke

+  Zahnteilung

*  Schleiftiefe / Tiefenbegrenzerhohe

*  Abtrag und Zahnlénge

*  Druckluft

* Anzahl Schneidzéhne

+ Einstellung des Scharfwinkels a.

Kettentyp Schleifscheibe

1/4" Schleifscheibe 3 mm

325" Schleifscheibe 4 mm

3/8" Low Profile Schleifscheibe 4 mm
404" Schleifscheibe 3 mm mit
kleinerem Durchmesser.

404" Stihl Rmhs Schleifscheibe 5,5 mm

3/4" Schleifscheibe 8 mm

Spitzzahnkette 15/20 mm Schleifscheibe 4 mm

Hobelzahnkette 15 mm Schleifscheibe 6 mm

Hartmetall-Spitzzahnkette [Diamantschleifscheibe (CBN) 4 mm
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Model X5 Sicherheitsvorschriften

Sicherheitsvorschriften

* Bei allen Arbeiten an der laufenden Maschine (z. B. beim Profilieren
einer Schleifscheibe) miissen Schutzkleidung, Handschuhe und ein
Vollgesichtsschutz getragen werden!

* Inder Nahe der laufenden Maschine muss ein Gehorschutz getragen
werden!

*  Verwenden Sie nur von ANAB zugelassene Original-Schleifscheiben!

*  Vergewissern Sie sich vor dem Schirfen stets, dass die Ketten nicht
beschédigt sind (z. B. beschidigte Zdhne oder Nieten)!

*  Verbogene Ketten miissen entsorgt oder vor dem Schérfen gerichtet
werden!

*  Defekte Ketten (Schneidzdhne) miissen vor dem Schérfen repariert werden!

+  Stark durch Steinkontakt beschiddigte Ketten sollten immer entsorgt
werden!

e Schlief3en Sie vor dem Schérfen die Tiir!

+  Uberpriifen Sie vor dem Betrieb stets, ob das Druckluftmanometer den
zuldssigen Wert anzeigt! Bei zu hohem Druck besteht Explosionsgefahr.

*  Vergewissern Sie sich vor dem Starten der Maschine immer, dass der
elektrische Anschluss nicht beschédigt ist!

*  Der Stromanschluss muss geerdet sein und von einer Fachkraft
durchgefiihrt werden!

* Im Falle einer elektrischen Stérung ist immer eine Fachkraft
hinzuzuziehen!

« Bei Fehlern an anderen Maschinenteilen: Kontaktieren Sie Ihren
Servicetechniker oder ANAB!

e Achten Sie immer darauf, dass sich wéihrend des Betriebs keine
Unbefugten in der Ndhe der Maschine aufhalten!

*  Wenn ein Warnschild fehlt oder so beschiadigt wurde, dass es nur noch
schwer lesbar ist, muss es so schnell wie moglich durch ein neues ersetzt
werden!
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Technische Daten Model X5

Technische Daten

Antrieb: Elektrisch/pneumatisch.

Steuersystem: SPS-basiert vollautomatisch oder manuell Schritt flir Schritt.
Fiihler fiir Schneidzéhne, um stets die richtige Schleifrichtung sicherzustellen.

Schiirfwinkel a: 0-35°

Treibgliedstirke: 1,3 — 3,0 mm stufenlos einstellbar.
Kettentypen: Standardketten

Max. Teilung: 1/4" bis 20 mm (siehe Abb. 11 seite 15)
Schleifscheiben: Spezialprofil.

Elektromotor: Frequenzumrichter 0,75 kW.
Motordrehzahl: Stufenlos mit Frequenzumrichter.

Display: 7"

Druckluft
Druck: ca. 6 Bar.
Luftbedarf: min. 33 1/min.

— VORSICHT

Die Luft muss nach dem Hauptkompressor durch einen
Wasserabscheider gereinigt werden

Anschluss: R 1/4"

Min. Schlauchmafi: 10 mm Innendurchmesser.
Im Lieferumfang ist eine Einheit mit Druckminderer und Absperrventil
enthalten.
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Model X5 Platzbedarf der Maschine

Platzbedarf der Maschine
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Abb. 1. Platzbedarf der Maschine
Der Abstand zwischen Wand und Maschine sollte mindestens 60 cm betragen.
Der Abstand zur Wand sollte mindestens 40 cm betragen.
Die Hohe der Maschine betragt ca. 208 cm.

Im Bereich um die Maschine sollte so viel Platz sein, dass die Arbeit an der
Maschine nicht behindert wird.

Auch der Zugang zu Tiiren, Klappen und Schutzabdeckungen muss wéhrend
Servicearbeiten gewéhrleistet sein.
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Ubersicht Model X5

Ubersicht

1 Schleifsaule 3 Klemmung
2 Schleifscheibe 4  Schalttafel

Abb. 2. Maschineniibersicht
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Model X5 Ubersicht

Schleifsaule

1 Motor Riemenantrieb 3 Skala Scharfwinkel a
2 Drehknopf Scharfwinkel a 4  Skala Schleiftiefe 8

Abb. 3. Schleifsiule
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Ubersicht Model X5

Schileifteil

4
5
6
7

5 4

1 Schleifscheibe 5 Schienenplatten

2  Klemmstiick 6 Einstellung Treibgliedstarke

3 Vorschubvorrichtung 7  Verriegelungsknopf Kettenhalter

4  Spalteinstellknopf

Abb. 4. Schleifteil

8 Ausgabe 1, 2022



Model X5 Ubersicht

Bedienteil

1 Touchscreen 5 Hubeinstellung Vorschubeinheit,
. : Einstellung
i :kala lflur Za:nti\":nil " Tiefenvorschubgeschwindigkeit
instellung der Abschleifmenge 6  Not-Aus
4 Einstellung der Schleiftiefe

7 Hauptschalter
8 Luftdruckmesser

Abb. 5. Bedienteil
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Ubersicht Model X5

Skala Zahnteilung 4  Einstellung Schleiftiefe

2 Einstellung Abschleifmenge 5 Hubeinstellung Vorschubeinheit

3 Hobheneinstellung
Vorschubeinheit

Abb. 6. Bedienteil Seite
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Model X5 Maschinenbetrieb

Maschinenbetrieb

Vor dem Scharfen

Zwar ist es grundsétzlich moglich, starre, ausgebrochene oder anderweitig
defekte Ketten zu schleifen, hiervon wird aus Sicherheitsgriinden jedoch
abgeraten.

Priifen Sie die Ketten vor dem Schérfen sorgfiltig, insbesondere auf
Rissbildung an den Nieten. Vergewissern Sie sich vor dem Schirfen stets, dass
die Ketten nicht beschidigt sind (z. B. beschédigte Zahne oder Nieten)!
Reinigen Sie die Ketten und schmieren Sie sie vor dem Schérfen, um beste
Ergebnisse zu erzielen. Entsorgen Sie mangelhafte Ketten.

Vor dem Schérfen sollten folgende Einstellungen vorgenommen werden:

Treibgliedstéirke

Zahnteilung

Schleiftiefe / Tiefenbegrenzerhhe
Abtrag und Zahnldnge

Druckluft

Anzahl Schneidzidhne

Einstellung des Schirfwinkels a.

Hiiufige Fehler an Ketten, die entsorgt werden sollten:

Steife, schlecht geschmierte Ketten, mit festgefressenen Nieten.
Tiefe Riefen, die einen zu starken Abschliff erforderlich machen.
Verbogene Zihne oder Glieder.

Ermiidungsschédden, Rissbildung an den Nieten.

Abgeschliffene Zahne (die Lange des Schneidzahns sollte an
Maschinenketten nicht weniger als 5-6 mm betragen).

UngleichméBige Feilung, deutlich unterschiedliche Zahnléngen.
Trocken gelaufene Ketten, zu viel Spiel an den Nieten.

Verbogene Ketten miissen entsorgt oder vor dem Schérfen gerichtet
werden!

Defekte Ketten (Schneidzdhne) miissen vor dem Schérfen repariert
werden!

Stark durch Steinkontakt beschéddigte Ketten sollten immer entsorgt
werden!

Ausgabe 1, 2022 11



Maschinenbetrieb Model X5

Arbeitsweise

Die Maschine tastet beim Vorschieben der Kette jeden Schneidzahn einzeln
ab und erkennt dadurch, ob sich ein linker oder rechter Schneidzahn in der
Schirfposition befindet. Dementsprechend wird die Schleifscheibe
geschwenkt und zum Schirfen abgesenkt.

Druckluft:

Die Druckluft sollte mit dem Ventil (siche Abb. 7 Pos. 2 Luftabsperrventil)
abgesperrt sein, wenn die Maschine nicht verwendet wird.

Offnen Sie langsam das Luftventil.

Stellen Sie den Luftdruck mit dem Drehknopf (sieche Abb. 7 Pos. I Drehknopf
Druckminderer) auf 6 Bar am Manometer ein.

1 Drehknopf Druckminderer 2 Luftabsperrventil

Abb. 7. Manometer
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Model X5 Maschinenbetrieb

Treibgliedstarke

1 Losen Sie den Verriegelungsknopf (siehe Abb. 8 Pos. 4
Verriegelungsknopf Kettenhalter) auf der Unterseite des Kettenhalters.

2 Stellen Sie mit dem Einstellrad den richtigen Wert ein (siche 4bb. 8 Pos. 3
Einstellung Treibgliedstdrke).

3 Vergrofern oder verringern Sie den Abstand zwischen den
Schienenplatten mit den Spalteinstellknopfen (sieche 4bb. 8 Pos. /
Spalteinstellknopf), sodass sich die Kette beim Vorschub leichtgéingig
bewegt.

4 Verriegeln Sie die Einstellung mit dem Verriegelungsknopf (siche Abd. §
Pos. 4 Verriegelungsknopf Kettenhalter) auf der Unterseite des
Kettenhalters.

- 2
3
4
;;, ¥ ) Y
1 Spalteinstellknopf 3 Einstellung Treibgliedstarke
2 Schienenplatten 4 Verriegelungsknopf Kettenhalter

Abb. 8. Drehknopf Kettenhalter
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Maschinenbetrieb Model X5

1 Einstellung Treibgliedstarke
Abb. 9. Einstellung — Treibgliedstdirke

1  Spalteinstellknopf

Abb. 10. Spalteinstellung
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Model X5 Maschinenbetrieb

Einstellung der Zahnteilung
Schalten Sie die Druckluft ab.

2 Losen Sie den Verriegelungsknopf an der Oberseite der Einstellschiene.
(Siehe Abb. 11)

3 Schieben Sie den Halter auf den richtigen Wert auf der Skala.

Verriegeln Sie die Einstellungen mit dem Verriegelungsknopf.

5  Uberpriifen Sie, ob der Vorschub fiir die betreffende Kette korrekt ist.
Dies kann ganz einfach per Schrittbetrieb geschehen.

Abb. 11. Einstellschiene — Zahnteilung
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Maschinenbetrieb Model X5

Vorschubeinstellung

Die Einstellungen miissen normalerweise nur bei einem Wechsel des
Kettentyps gedndert werden.

Strom und Druckluft sind eingeschaltet und die richtige Schleifscheibe ist
montiert. (Siehe Tabelle seite 2)

1 Legen Sie die Kette in die Nut des Kettenhalters und héngen Sie
gegebenenfalls das Kettengewicht ein.

2 Positionieren Sie den Schneidzahn der Kette unter den Fiihlerfingern der
Vorschubeinheit. Sie konnen die Vorschubeinheit herunterdriicken, um zu
iiberpriifen, ob der richtige Fiihlerfinger betétigt wird. (Siehe Abb. 12 und
13 Einstellung des Abstands)

3 Rufen Sie die Seite mit den Ketteneinstellungen auf. Halten Sie auf dem
Touchscreen die Taste zur Einstellung des Zahnhubzylinders (siche 4bb.
26 seite 26) gedriickt und drehen Sie gleichzeitig das Einstellrad fiir den
Hubzylinder (sieche Abb. 5 Pos. 5 Hubeinstellung Vorschubeinheit seite
10)

1 Vorschubvorrichtung 2 Fahlerfinger

Abb. 12. Vorschubeinheit
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Model X5 Maschinenbetrieb

Abb. 13. Einstellung des Abstands

Einstellung der Schleiftiefe

Anm.

Einstellung, die normalerweise nach der Vorschubeinstellung
durchgefiihrt wird.

1 Nach Durchfithrung der Vorschubeinstellung (sieche Abschnitt
Vorschubeinstellung seite 16) muss die richtige Schleiftiefe tiberpriift
werden.

2 Driicken Sie auf der Ketteneinstellungsseite am Display auf die Taste mit
dem Abwdrtspfeil (siche AbD. 26 seite 26) und drehen Sie dann den Knopf
zum Einstellen der Schleiftiefe (siche Abb. 6 seite 10).

3 Testen Sie die Einstellung mit der Funktionstaste fiir die Ketteneinstellung
(siche Abb. 26 seite 26), indem Sie die Taste auf der rechten Seite des
Displays gedriickt halten. Dann startet die Maschine den Schleifmotor und
senkt das Schleifaggregat ab, solange die Taste gedriickt wird.
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Maschinenbetrieb Model X5

Einstellung des Scharfwinkels a

Mit dem Drehknopf neben der Skala wird der Schirfwinkel eingestellt.
(Siehe Abb. 14)

1 Einstellknopf flr Scharfwinkel a 2 Skala Scharfwinkel a
Abb. 14. Einstellung Schdrfwinkelskala a
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Model X5 Hauptbildschirm

Hauptbildschirm

Hauptbildschirm Touchscreen

Startseite

1 2 3

IHIIANAB

oal
.

1 Maschinenmodell 4 Maschineneinstellungen
2 Kontaktseite 5 Spracheinstellung
3 Scharfen 6 Alarmseite

Abb. 15. Hauptbildschirm Touchscreen

Kontaktseite

IIIANAB
X5

Anab Kedjeslip
Maskin model: X5

Kontakt info
+46 63 10 20 58
info@anab.nu

www.anab.nu

L »

Abb. 16. Kontaktinformationen
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Hauptbildschirm Model X5

Falls Sie Fragen zur Maschine haben, finden Sie alle Kontaktinformationen auf
der Kontaktseite.

Schleifseite

IMANAB - -/ e

10—
9
1 Start 6 Schleifeinstellungen
2 Anzahl Zahne 7 Stopp
3 Dreieck fur Alarm (nur bei 8 Pause
Vorliegen von Alarmen) 9 Vorherige Seite
4+ (Saulenwinkeleinstellung) 10 Startseite

5 - (Saulenwinkeleinstellung)

Abb. 17. Seite fiir den Schleifprozess

Anm.

Durch Driicken von ,,Pause" wird das aktuelle Programm
unterbrochen. Mit ,,Stopp* wird das gesamte Programm angehalten.
Bei einem Stopp muss das Programm neu eingestellt werden.

Einstellung Anzahl Zahne

1 Driicken Sie die Taste ,,Anzahl Zahne* (siche Abb. 17 Pos. 2 Anzahl
Zihne), um das Untermenii aufzurufen, in dem Sie die Anzahl der Zahne
einstellen konnen.
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Model X5 Hauptbildschirm

2 Geben Sie die Anzahl der Zdhne der zu schiarfenden Kette ein.

IIIANAB

Abb. 18. Einstellung Anzahl Zihne

3 Bestitigen Sie die Auswahl mit Enter ().

Schleifeinstellungen

1  Rufen Sie die Seite ,,Scharfen auf und driicken Sie dann die
Einstellungstaste wie unten gezeigt.

IIIANAB

Abb. 19. Einstelltaste
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Hauptbildschirm Model X5

Durch Driicken auf die entsprechende Funktion wechselt das Bild, um die
Einstellung vornehmen zu kénnen.

1 2

INIANAB - |

—_—
B3

354 WS

Kedje-
installning

Schleifzeit 4 Ketteneinstellung
2 Motorgeschwindigkeit 5 Startseite
3 Wasserpumpenanzeige ein/aus 6 Vorherige Seite

Abb. 20. Schleifeinstellung Kette

Wasserpumpenanzeige

IIANAB | IIANAB |

K Mid 354 S

Kedje-
installning

Kedje-
instalining

1 Wasserpumpe EIN 2 Wasserpumpe AUS
Abb. 21. Wasserpumpe ein/aus
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Model X5 Hauptbildschirm

Einstellung Schleifzeit

[IIIANAB

Abb. 22. Einstellung der Schleifzeit

1 Driicken Sie auf die Einstellung fiir die Schleifzeit.
2 Geben Sie den Wert fiir den ausgewéhlten Parameter ein.

3 Bestitigen Sie die Auswahl mit Enter (J).

Anm.
Die Schleifzeit gibt an, wie lange sich die Schleifscheibe in der
unteren Position an der Kette befindet.
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Hauptbildschirm Model X5

Motorgeschwindigkeit

Abb. 23. Eingabe — Motorgeschwindigkeit

1 Driicken Sie auf die Einstellung fiir die Motorgeschwindigkeit.
2 Geben Sie den Wert fiir den ausgewéhlten Parameter ein.

3 Bestitigen Sie die Auswahl mit Enter (J).

Anm.
Schleifscheibengeschwindigkeit: max. Geschwindigkeit 45 m/s.
60 m/s fiir Aluminium.
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Model X5 Hauptbildschirm

Ketteneinstellung

Ketteneinstellung — Schritt 1

Nach der korrekten Positionierung der Kette (siche Abbildung /3 Einstellung

des Abstands seite 17).

1 Driicken Sie die Taste gemal Abbildung 24 Ketteneinstellung Schritt 1.
Dann bewegt die Maschine die Kette einen Zahn vorwérts und bleibt
danach stehen.

2 Stellen Sie die Position mit dem Drehknopf zur Einstellung der
Abschleifmenge ein (siche Abb. 5 Bedienteil seite 9 sowie 6 Bedienteil
Seite seite 10).

[IIANAB

Abb. 24. Ketteneinstellung Schritt 1

Ketteneinstellung — Schritt 2

1 Driicken Sie die Taste gemall Abb. 25 Ketteneinstellung Schritt 2. Dann
verriegelt die Maschine die Kette und bewegt die Vorschubeinheit zuriick,
damit Sie weitere Einstellungen vornehmen koénnen.
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Hauptbildschirm Model X5

26

IINIANAB

Abb. 25. Ketteneinstellung Schritt 2

Ketteneinstellung — Schritt 3

Hier kann zwischen zwei Optionen gewéhlt werden. Siehe Abb. 26
Ketteneinstellung Schritt 3.

Mit der Taste unten links wird das Schleifaggregat abgesenkt, sodass Sie die
Tiefeneinstellung auf sichere Weise iiberpriifen konnen (siehe Abb. 5
Bedienteil seite 9 sowie 6 Bedienteil Seite seite 10).

Solange die berithrungsempfindliche Taste unten rechts gedriickt gehalten
wird, wird der Schleifmotor gestartet und das Schleifaggregat gemal3 der
vorherigen Einstellung auf die Kette abgesenkt. Wenn die Taste losgelassen
wird, stoppt die Maschine den Motor und bringt das Schleifaggregat zuriick in
die Normalposition.
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Model X5 Hauptbildschirm

lIANAB

Abb. 26. Ketteneinstellung Schritt 3
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Hauptbildschirm Model X5

28

Ketteneinstellung — Schritt 4

Mit der Taste unten rechts wird das Schleifaggregat wieder in die
Normalposition angehoben.

IIIANAB

Abb. 27. Ketteneinstellung Schritt 4
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Model X5 Hauptbildschirm

Maschineneinstellungen

llIANAB

Cylinder manuell

1 Betriebsdaten 3 Schleifscheibeneinstellungen
2 Zylinder manueller Betrieb

Abb. 28. Maschineneinstellungen
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Hauptbildschirm Model X5

Schleifscheibeneinstellung

1 Driicken Sie auf Maschineneinstellungen — Schleifscheibeneinstellungen

IIANAB - |

Diameter l
-) 2 =
slipskiva "‘"‘ I '
Typ av Slipskiva ————————puum— 5

Zahlwerk Schleifscheibe 4 Drehverriegelung
2 Ricksetzung 5 Auswahl des Schleifscheibentyps
3 Einstellung Durchmesser

Schleifscheibe

Abb. 29. Schleifscheibeneinstellungen
Drehrichtung

EIN = Die Drehrichtung der Schleifscheibe wechselt.
AUS = Die Drehrichtung ist fiir die Profilierung angepasst.
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Model X5 Hauptbildschirm

Zylinder manueller Betrieb

IIIANAB

Tandlucka

A

Abb. 30. Einstellung fiir manuellen Betrieb

Anm.

Ein roter oder griiner Schieberegler zeigt an, ob der Sensor aktiv/
funktionsfahig ist. Wenn der Schieberegler in beiden Féllen rot
anzeigt, ist der Sensor wahrscheinlich nicht in Betrieb oder falsch
positioniert.
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Hauptbildschirm Model X5

Betriebsdaten

IIANAB

Totalrikneverk:

Abb. 31. Gesamtbetriebsdauer

Spracheinstellung

IIIANAB

Abb. 32. Sprachauswahl

Anm.

Driicken Sie zweimal auf die gewiinschte Sprache, um die Auswahl zu
bestétigen.
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Model X5 Hauptbildschirm

Alarmseite

Alarm Schleifen

[IIIANAB

Aktiva Ia_r_m maste kvitteras!

Ga till larmlogg

Abb. 33. Alarm Schleifen
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1 Einstellungen 3 Vorherige Seite
2 Hauptseite — Startseite 4 Alarmquittierung

Abb. 34. Meniitasten Touchscreen
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Hauptbildschirm Model X5

IlIANAB

ANTAL

« « DEEEE——— > >

Abb. 35. Alarmseite ohne Alarme

Hier sind die Alarme aufgefiihrt, die quittiert werden miissen.

IIIANAB A

ANTAL

1 Tandluck

2
A
v
v

Abb. 36. Beispiel fiir einen Alarm
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Model X5 Hauptbildschirm

IIANAB

ANTAL

n tandlucka

Abb. 37. Quittierter Alarm

AMTAL BES

1 Tandlucka: Frsta ren tandlucka

A
A
A
Y
Y
Y

Abb. 38. Alarmseite

Alarme werden mit der Quittiertaste auf der Hauptseite zuriickgesetzt.
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Wartung Model X5

Wartung

Die Maschine ist auf einen langen und sicheren Betrieb ohne spezielle
ServicemaBBnahmen ausgelegt, einige Punkte sollten jedoch vorbeugend
regelméBig kontrolliert werden.

Sicherheit

Bei allen Wartungsarbeiten miissen die Versorgungsspannung und die
Druckluft der Maschine immer abgeschaltet werden, um unnétige
Unfallgefahren zu vermeiden. Bei der Fehlersuche usw. sind Mafinahmen zu
ergreifen, um ein versehentliches Einschalten der Maschine zu verhindern.

Taglich
* Reinigen Sie die Fiihlerfinger Abb. 39 an der Vorschubeinheit.

* Reinigen Sie den Kettenhalter (,,die Schiene®), um einer schlechten
Klemmwirkung vorzubeugen.

*  Verwenden Sie zur Reinigung einen Lappen oder eine kleine Biirste.

*  Vermeiden Sie ein Sauberblasen mit Druckluft, da hierdurch
Schleifpartikel in die Maschine gelangen kénnen.

Abb. 39. Fiihlerfinger an der Vorschubeinheit
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Model X5 Wartung

Einstellung des Luftdrucks

1 Druck erhohen: Die Kunststoffabdeckung des Druckminderers abheben
und im Uhrzeigersinn drehen, bis das Manometer den richtigen Druck
anzeigt. (Sieche Abb. 40)

2 Druck senken: Gegen den Uhrzeigersinn drehen und etwas unter den
gewlinschten Druck absenken, dann auf den gewiinschten Druck erhohen.

1 Drehknopf fir Luftdruck 2 Luftabsperrventil
Abb. 40. Manometer

Anm.

Der empfohlene Betriebsdruck betrigt ca. 6 bar.
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Wartung Model X5

Druckluft bei Bedarf prifen/reinigen

+  Wasserabscheider des Druckminderventils entleeren. (Zum Losen den
Glasbehilter im Uhrzeigersinn drehen)

+  Filter reinigen. (Im Wasserabscheider montiert)
+  Den Filter mit Benzin oder Ahnlichem siubern.

e Dann innen und aulen sauber blasen und trocknen lassen.

— VORSICHT

Der Glasbehilter wird mit Spulmittel oder gewdhnlichem
Haushaltsreiniger und heiBem Wasser gereinigt. Loésungsmittel
wie Aceton, Benzol oder bestimmte Alkohole konnen den
Kunststoff auflosen. Erkundigen Sie sich im Zweifelsfall bei
ANAB.

1  Filter im Glasbehalter

Abb. 41. Glasbehdilter mit Filter
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Model X5 Wartung

Reinigung der Maschine

1 Reinigen Sie die Kontaktfliche zwischen Fiihlerfingern und
Mikroschaltern. Verwenden Sie ein Reinigungsspray (empfohlen wird

CRC Brikleen) und blasen Sie vorsichtig mit Druckluft sauber. (Siche
Abb. 42)

2 Reinigen Sie die gesamte Maschine.

Uberpriifen Sie die elektrischen Anschliisse. Uberpriifen Sie
Riemenspannung seite 41, Motor und Schleifscheibe.

4 Reinigen Sie den Filter, siehe Abb. 43 seite 39

e

C

1 Mikroschalter

Abb. 42. Mikroschalter am Fiihlerfinger
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Wartung Model X5

&
G
és

1  Filter fur Kihlwasser
Abb. 43. Metallfilter
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Model X5 Wartung

Wechsel der Schleifscheibe

1 Schalten Sie die Versorgungsspannung der Maschine aus und stellen Sie
sicher, dass sie nicht versehentlich eingeschaltet werden kann.

Lésen Sie die Schrauben der Schutzvorrichtung und entfernen Sie diese.

Halten Sie die Schleifscheibe mit einer Hand fest und 16sen Sie die
Mittelschraube (gewohnliches Rechtsgewinde) mit einem 13-mm-
Schliissel. (Siche Abb. 44)

4 Tauschen Sie die Scheibe aus, halten Sie mit der Hand gegen und ziehen
Sie die Schraube mit einem Anzugsdrehmoment von mindestens 40 Nm
fest.

5 Bringen Sie die Schutzvorrichtung wieder an.

Abb. 44. Wechsel der Schleifscheibe

Anm.

Verwenden Sie fiir beste Scharfergebnisse nur
Originalschleifscheiben von ANAB.
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Wartung Model X5

Riemenspannung

1 Schalten Sie die Versorgungsspannung der Maschine aus und stellen Sie
sicher, dass sie nicht versehentlich eingeschaltet werden kann.

2 Entfernen Sie die Haube vom Motor.

3 Lockern Sie die vier Inbusschrauben, mit denen der Motor befestigt ist.

4  Spannen Sie den Riemen mithilfe eines Schraubendrehers o. A. unter dem
Motor. (Siehe Abb. 45)

—VORSICHT

Spannen Sie ihn nicht zu stark. Der Riemen muss in der Mitte ca.
10 mm heruntergedriickt werden kénnen.

5 Ziehen Sie die Schrauben des Motors wieder fest.

6 Bringen Sie die Schutzhaube wieder an.

Abb. 45. Riemenspannung

— VORSICHT

Die Riemenspannung sollte nach ca. 20 Betriebsstunden
tiberpriift und ggf. justiert werden.
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Model X5 Wartung

Wechsel des Antriebsriemens

1 Schalten Sie die Versorgungsspannung der Maschine aus und stellen Sie
sicher, dass sie nicht versehentlich eingeschaltet werden kann.

2 Bauen Sie die Hauben von Motor und Schleifkopf ab. Der
Verriegelungsknopf wird mit einem Inbusschliissel gelost.

3 Losen Sie die Inbusschrauben, mit denen der Motor befestigt ist, und
drehen Sie die Stellschraube unter dem Motor herunter.

4 Wechseln Sie den Riemen. Verwenden Sie vorzugsweise einen
Originalriemen von ANAB.

5 Spannen Sie den Riemen (siche Abschnitt Riemenspannung). Montieren
Sie Hauben, Verriegelungsknopf und Schrauben.
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Detailbilder Model X5

Detailbilder

Linearantrieb der Vorschubeinheit

1 Leuchtdiode 7 3  Einheit zur Einstellung der

2 Vorschubsensor FeederOut Zahnteilung

Abb. 46. Linearantrieb
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Model X5 Detailbilder

Hubzylinder fir Schleifscheibe

1 Endlagensensor, Saule unten 3 Endlagensensor, Sdule oben
2 Leuchtdiode

Abb. 47. Hubzylinder
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Detailbilder Model X5

Drehzylinder

1 Linker Mikroschalter Grinder 2 Rechter Mikroschalter Grinder
Right Left

3  Klemmleiste

Abb. 48. Drehzylinder

Hohenverstellbarer Kettentisch

1 Ovale Bohrungen zur
Hohenverstellung
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Model X5

Detailbilder

Abb. 49. Einstellung des Kettenhalters

Kettenhalter fiir lange Ketten
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Abb. 50. Kettenhalter, lange Ketten
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Detailbilder

Model X5

Anschliisse

1 Versorgungsspannung 2 Druckluftanschluss

Abb. 51. Anschliisse

Skala Saulenneigung

Abb. 52. Skala Sdulenneigung
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Model X5 Fehlersuche

Fehlersuche

Problembehebung

Maschine startet nicht

Schalten Sie die Maschine mit dem Hauptschalter aus (4bb. 5 seite 9) und
wieder ein. (Die Elektronik wird zuriickgesetzt)

Motorschutz ausgelost

Ermitteln Sie den Fehler und setzen Sie den Motorschutz zuriick.

Kein oder beide Fiihlerfinger angehoben

« Kettenfehler oder mechanischer Fehler wie eine verschlissene Schiene.
Zu wenig Spiel zwischen den Fingern

+  Uberpriifen Sie auch die Mikroschalter an den Fiihlerfingern.

Alarm des Frequenzumrichters
+ Ist auf der Einstellungsseite die richtige Schleifscheibe markiert?

*  Schalten Sie die Versorgungsspannung der Maschine mit dem
Hauptschalter (4bb. 5 seite 9) aus und nach einigen Sekunden wieder ein.
(Frequenzumrichter wird wieder zuriickgesetzt)
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